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KomnnekT 3a nonpaBka Ha MIMC-nnacTtmacu

YBaxaeMu KIMeHTHU,

BG

6narogapvum Bu, ye nsbpaxre
Komnnekra 3a nonpaska Ha MIC-
nnactmacu Ha LWAMHEN. Taan
6powypa we By npeacrtasu HoB
Ha4yMH Ha nonpaska Ha MINC
nnacrmacu.

Mo-cneuynanHoTo

C nomoLlyTa Ha cneuuanHarta Ten 3a
3aBapsiBaHe W crieyuanHo paspaboTteHaTa
[103a 3a norpaeky 3aBapsiBAaHETO Ha
pasnMyHn NnacTMacoBu YacTy Lie Gbae no-
necHo n no-6bp3o0.

CneunanHaTa Ten 3a 3aBapsABaHe MOXe Oa ce
n3nonsea 3a 3aBapku Ha BCUYKU
TepmMonnacTu4Hu nnacTtmMmacu. CnoxHoto
onpegenaHe Ha BMaa Ha nnacrtMacarta octaBa
B MUHanNoTo.

BaxHo: TenTa 3a 3aBapsaBaHe MynTu-
Tepmodpnekc TpsibBa BMHarK ga ce nanonsea
3aeHO CbC CTOMaHeHaTa Mpexa. Ta € MHOro
rbBKaBa U ycTonumea

CbabpxKaHue

A Hamanssawa [do3a 9mm, Apt.-Ne
070601

B [lt03a 3a nonpaeka Ha MINC

C Tepmounsonaumsi, Apt.-Ne 076665

D Ten 3a 3aBapsiBaHe Myntu-
Tepmodnekc, ApT.-Ne 07646

A OonbnHuTenH

cpely obpasyBaHeTO Ha LernH ,n

3anensa MH nobpe Bbpxy, "

TepmMonnac:

TepmonnacT morar ga
OBTOpPHO.

reKkc MoXxe aa ce
MO C aro3aTa 3a
asfgena “Taka ce

He e noaxoaswo 3a pem a:
Kay4yKoBW U3genus

TpBLOU &

HOCeLM YacTu .
donus @

BHumaHue: s
HenosHaTtuTte nnactmac CAT OMacHOCT OT
noxap v otpaesiHe. M Te TECT 3a
cTonsiBaHe Ha He3abenexnumo MACTo, 3a Aa
naeHTMdUUMpaTe TepMoniacTuYHnTe
nnacTtMacwu.

PaboTeTe camo Ha fobpe NpoBeTpeHn
MecTa. He BauwBanTe nsnapeHusaTa.

Mons, BHumaBanTe npu paboTa no
aBToMO6WMa, 3aLL0TO Nopaaun ropneBoTo NMa
OMacHOCT OT EeKCrno3us.

OcTaHanuTe CbBETM 3a CUrYPHOCT B TOBA
pbkoBoacTBoTo Ha HG 2320 LCD Tpsibea oa
ce cnasBar 3a4bImKUTENHO.

JonbnHuTenHa nHopmauums 3a yCTPOMCTBOTO Y Bb3MOXHUTE MPUMOXKEHUS MOXETE a HamMmepuTe
B PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha HG 2320 LCD.




Taka ce npaBu:

3aBapsiBaHe Ha 6poHUM

Mpu gbmkuHa Ha uenHatnHata go 10 cm e
Bb3MOXHO 3aBapsiBaHe 6e3 cBansiHe Ha
GpoHsATa. AKo OT BpoHsiTa e NagHan maTtepuan

noepefeHarta obnact Tpsibea aa ce obpabotn
N OT ABEeTe CTpaHu.

1. MpobuiiTe aynka c okono 5 mm
OnaMeTbp B HA4anoTo 1 B kpasi Ha
nykHaTWHaTa, 3a Aa npegoTBpaTuTe no-
HaTaTbLUHO NPOMNyKBaHe U Aa s

MapKuparte onTu4ecku.

O

anTe ¢ bragwinand
Ha 1.mm Abnbo4mHa 1 Ha
20 mm € CTpaHu Ha

MHaTa oXxeTe No-KbCHO

<::a nocTaBu OMaHeHaTa MpeXxa.

Cnen T0§&$ andarite ¢

KCUEHTP! wnavd okono 40 mm ot

% GosT nykHaTuHara.

MHQaﬁTe Tepmou3sonauusTa,

%anﬂsau.lam Ar3a n gr3arta 3a nonpaBskm

bPXy TpbbaTa 3a u3gyxeaHe. Hactpoite

TPOWCTBOTO C ropeLy Bb3gyx Ha 650 °C/obem
8 1 3anameTeTe Te3n HacTPOiikv B nporpama 4.
YCTponcTBOTO Le e rofHo 3a ynotpeba crnep
OKOMO 3 MUH.

4. o BpeMe Ha dhasara Ha HarpsiBaHe

n3pexeTte cTomaHeHaTa mpexa. Pasmep:
10 mm no-abnra oT nykHaTuHara,
nokpusarkn 1 20 mm OTnABO U OTAACHO.
3aobneTe brnuTe.




KomnnekT 3a nonpaBkKa Ha
nnactmacu Ha MIMNC

5. Mit der Kunststoff-Reparaturdiuse das Edel-
stahl-Drahtgewebe in den Kunststoff
einschmelzen. MNbpBO rKCUpanTe eanHus
BIb, HarpenTe LUSnocTHO NOBbPXHOCTTA Ha
MpexaTa u C paBHOMEpPEH, He MHOro CUneH
HaTUCK A cToneTe B MnactMmacara.
Pa6oTeTe camo B eHa 1 CbLya NOCOKa.
BHumaHme: Nnactmacara TpsibBa
HaNbMHO Aa NPOHUKHE B Mpexara

. Cnep 1oB aTen ecete MynTu-
TepyOpNer TenTa., 1 noprnoxkara
TpsiBga 6Ghat Harp €[lHOBPEMEHHO,

A[TbIIHO C noAnioXKaTa.

2 NeAaT H
oTocn & nnacrtmacarta ce
yaBa, KO&aLo 5 a 3a 3aBapkKa CTaHe

6os e.

BG



Taka ce npasu: Yxo - BbTPEWHO U BbHLWHO

1. MonpaBka Ha OTKbCHATO YXO 3a 3akavyaHe Ha
1 GpoHs.

2 2. VispsAsBaHe Ha Mpexara 3a/iB

2X

A
it

A

T

BbHLUHATa CTpaHa:
ZK] ante okorno 1 mm ot matepuana ot

y@ BpOHSATA, C LUMPOYMHA HA YXOTO.
V4

4. OKono MACTOTO 3a nonpaeka
n3wnardante okono 30 — 40 mm ot
bosiTa.

5. C glo3aTa 3a nonpaeka Ha nnactMmaca
cToneTe MpexaTa BbpXxy NnpegHaTta cTpaHa
Ha yxoTo B nnactmacarta. Harpente
LSiNocTHaTa NOBBPXHOCT Ha MpexaTa u
cnente ¢ nek HaTUCK.

BHuMaHume: Mnactmacata TpsabBa HanbiHoO Aa
NPOHWKHE B MpexaTa.




KomnnekT 3a peMOHT Ha nnactmacu Ha MIC
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6. MNMocTaBeTe yxoTO Ha
npeaBMaeHOTO MSACTO U
cToneTe Mpexarta c alo3aTa
3a nonpaska B nractmacarta

. C glo3ara 3a nonpaska Ha a aca
T|
. noanoxkarta

ante HepaBHOCTUTE oT
CTpaHa n nogroreete
TTa 3a bosgmceaHe.

[Moaxon o1 BbTpeLlHaTa cTpaHa:

Cera c Agto3aTa 3a nonpasku cToneTte
MpexaTa B nnactmacarta Ha 6poHsaTa u
yxoTo. HaHeceTe MynTtu-Tepmodnekc Tenta
1 BHUMATESHO 5 CToMNeTe € NoArnoxkara.

BG




Taka ce npaBu: ®PuKkcupaHe Ha BoAeLLo yXo

(l 1. dukcrpaHe Ha BoAeLLO yXO.

2 2. N3pexeTe Mpexu 3a ABET HW Ha
yXoTO C nHaTa Ha yxogo. bIDKNHA
oKoro 6 UMOKP

J nosnos g)
2X QQ

L 4

T €, a&rpaHa Ha yXOTO cToneTte

Mpexa nnactMmacara. Harpewnte

usAnofT, NMOBBPXHOCT Ha MpexaTa U s
cney NeK HaTUCK.
B e: Nnactmacarta TpsibBa HanbnHO Aa

: ngoHmdie B Mpexara.

4. BHnmarenHo HaHeceTe MynTu-
Tepmodnekc TenTta ¢ gio3ara 3a nonpaska
Ha nnacTmaca. TenTa u nognoxkara
TpsbBa aa 6baaT HarpsBaHu
€0HOBPEMEHHO 1 Aa Ce CNeaT HanbHO C
noanoxkara. baBHo 3aobneTte brAUTe Ha
maTtepuana. C gtosarta 3a nonpasku
cToneTe Mpexarta B nnactmacara ot
3agHaTta cTpaHa Ha yxoto. Cneg ToBa
HaHeceTe Myntu-Tepmodpnekc Tenta n
BHMMaTEerHo A cToneTe C noasioxkaTa.

5. OrbHeTe ocTaHarnara 4acT oT MmpexaTa
nop brun ot 90 °.




KomMnnekT 3a peMOHT Ha
nnactmacu Ha MIMNC
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6. MNocTaBeTe yx0TO Ha NPeaBMAEHOTO MACTO U
cToneTe ABETE My CTpaHuW B nnacTmMacara Ha
GpoHsiTa ¢ Ato3aTa 3a nonpaska. 3a no
nobpa obpaboTka Ha ocHoBaTa Ha yXxoTo

MOXETe NEeKO [a ro HaKMnoHWTe Ha edHa
cTpaHa.

npoy NKCUpaHe

Bw np; ame ga 3BaTe MOKpU
Kbp ren Ngan@xka, 3a ga
np. TMTE ged aumm.
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